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I filtri GAR serie FGU con indicatore di umidità saldato sono 
stati studiati appositamente per semplificare il montaggio del 
filtro e della spia di liquido sull’impianto.
Essi permettono infatti una notevole riduzione dei tempi, di-
mezzando il numero delle saldature e ovviando a problemi di 
spazio. L’utilizzo di setaccio molecolare al 100% rende i filtri 
compatibili con la quasi totalità dei fluidi frigorigeni e permette 
il massimo assorbimento di umidità anche ad elevate tempe-
rature, ciò non sarebbe possibile con l’aggiunta di gel di silice e 
allumina attiva.
Tutta la linea è stata progettata per l’utilizzo con la quasi totali-
tà dei fluidi refrigeranti presenti sul mercato, classificati dall’ar-
ticolo 13, paragrafo 1, lettera (b), della Direttiva PED 2014/68/ 
EU come appartenenti al Gruppo 1 e Gruppo 2; la maggior parte 
di questi sono indicati nell’Annex E della norma EN 378-1 come 
appartenenti alla Classe A1, A2L e A3. Tutti i filtri sono testati 
sotto pressione con azoto per assicurarsi della perfetta tenuta. 
I filtri serie FGU sono verniciati con processo a polvere epossi-
poliestere che garantisce una perfetta resistenza alla corrosio-
ne in camera salina a 350 ore.

Materiali di costruzione
Il corpo del filtro è interamente in acciaio. I raccordordi di con-
nessione flare sono in acciaio ramati mentre i raccordi a saldare 
sono in acciaio ramato o in rame (5/8-3/4-7/8 inch). All’uscita 
dei filtri GAR è posizionata una rete e un panno filtrante per as-
sicurare l’eliminazione delle particelle meccaniche a 20 micron.

Installazione
L’iinstallazione è consentita sia verticale che orizzontale,  ma 
GAR suggerisce un montaggio in verticale col flusso verso il 
basso, per evitare il ristagno di fluido inoltre, la direzione del 
flusso deve essere concorde con la freccia posta sull’etichetta

Condizioni di esercizio
Ts -40°C + 80°C
Ps max 45 bar
Fluidi refrigeranti: HFC, HFO, HC, miscele

Per utilizzi con fluidi diversi da quelli esplicitamente indicati, 
contattare direttamente GAR srl
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The filter type FGU with sight glass welded have been designed 
to semplify the installation of the filter and the sight glass on 
the refrigeration and conditioning systems. 
They allow reduction of time, halving the number of soldering 
and avoinding space problems.  The use of 100% molecular 
mesh makes the filters compatible with most of refrigerant flu-
ids and allows maximum absorption of humidity even at high 
temperatures which would not be possible with the addition 
of silica gel and active alumina.  The entire line has been de-
signed for use with almost all of the refrigerants present on 
the market, i.e. fluids classified in Article 13, paragraph 1, letter 
(b), of Directive PED 2014/68/ EU as part of Group 1 and Group 
2; most of these fluids are indicated in Annex E of standard 
EN 378-1 as Class A1, A2L and A3. All the filters are nitrogen 
pressure tested to ensure a perfect fit. FGU range filters are 
epoxy-polyester powder-coated to ensure perfect resistance 
to corrosion in saline chamber for 350 hours.

Materials
The filter body is stainless steel. The flare connection unions 
are in copper steel while the unions to be welded are in copper 
steel or copper (5/8-3/4-7/8 inch)
A net and a filter cloth at the outlet of GAR range FG filters en-
sure the elimination of 20 micron mechanical particles.

Installation
The installation orientation can be both vertical or horizontal, 
but GAR suggests vertical with flow direction pointing down, to 
avoid stagnation of fluid. The direction of the flow must be in 
accordance with the arrow on the label.

Operating conditions
Ts -40°C + 80°c
Ps max 45 bar
Refrigerant fluids HFC, HFO, HC, blends

For use with fluids other than those explicitly indicated, 
please contact GAR srl

FILTRO CON SPIA DI LIQUIDO
FILTER DRIER WITH SIGHT GLASS
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www.garsrl.com

MODELLO 
TYPE

DIMENSIONI
DIMENSION

CONNESSIONI
CONNECTIONS

VOLUME TOTALE
TOTAL VOLUME

CAT. PED
PED CAT.

L
mm

D 
Ø

FLARE
SAE

SALDARE
SOLDER

NETTO
NET

LORDO
GROSS

Ø mm Ø inch

FGU-052 150

50

1/4”

0,05 0,10

43

FGU-052S 162 6 1/4”
FGU-053 153 3/8”
FGU-053S 170 10 3/8"
FGU-082 170 1/4”

0,06 0,14

FGU-082S 187 6 1/4"
FGU-083 173 3/8”
FGU-083S 190 10 3/8"
FGU-084 177 1/2”
FGU-084S 192 12 1/2"
FGU-163 190

76

3/8”

0,19 0,36
FGU-163S 205 10 3/8”
FGU-164S 209 12 1/2"
FGU-165S 213 16 5/8"
FGU-307S 282 22 7/8" 0,25 0,63

1 MOLLA DI PRESSIONE
PRESSURE SPRING

2 PANNO FILTRANTE
FILTER CLOTH

3 SOLID CORE
SOLID CORE

4 SCODELLINO FORATO
PIERCED PLATE

5 RETE ACCIAIO INOX
STAINLESS STEEL NET

6
SPIA DI LIQUIDO-UMIDITA’
CHIUSURA 20 NEWTON 
SIGHT GLASS / CLOSURE 20 NEWTON

mod. FGU

L

D

11

44
33 22

55

66
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